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Produktionshalle

Erweiterung fiir Wachstum in Holz : —

RM Rudolf Miiller




Die rund 50 m lange, gut 23 m breite und etwa 10,50 m hohe Fertigungshalle von Holzbau Schméah grébt sich formschén in den Hang. Das dafiir gewéhlte Holztragwerk

e e e o =

e

ermdglichte die Glasfront iiber die gesamte Hallenldnge. Auch die auBergewdhnliche Holzfassade aus Waldkantenbrettern féllt sofort ins Auge.

Erweiterung auf wenig Platz

Ingenieurholzbau Ein Holzbaubetrieb am Bodensee verlegte seinen Standort vom Meersbhurger
Zentrum in ein Gewerbegebiet mit Hanglage und begrenztem Grundstiick. Das neue Gebaude-
Ensemble aus Produktionshalle und sechsgeschossigem Biiro- und Wohngebaude nutzt flexibel

ausbaubare Holztragwerke.

Dipl.-Ing (FH) Susanne Jacob-Freitag

ine zu klein gewordene Produktionshal-

le, hohe Wachstumserwartungen, der
Wunsch nach modernen Formen der Zu-
sammenarbeit sowie Anforderungen der

digitalen Transformation veranlassten Holz-

bau Schmah, den urspriinglichen Firmen-

sitz im Zentrum von Meersburg (am Boden-

see) aufzugeben. Dort war weder eine Er-

weiterung der Produktionshalle moglich ge-

wesen, noch die Optimierung der Betriebs-
ablaufe. Der Bauherr errichtete stattdessen
im Gewerbegebiet einen aus zwei Gebau-
den bestehenden Neubau: Dieser kombi-
niert eine moderne Fertigungshalle als In-

genieurholzbau mit einem sechsgeschossi-

gen Neubau in Holzskelettbauweise. Letz-
terer beherbergt auch 888 m? Biiroflache -
einen Teil davon nutzt die Planungsabtei-
lung von Holzbau Schmih. Der Sechsge-
schosser, bietet dariiber hinaus Wohnraum
fiir zehn Mitarbeiter (592 m? Wohnflache)
in Form von zwei Zwei-Zimmer-Wohnungen

sowie zwei Wohngemeinschaften mit je
vier Zimmern und eigenem Bad. Kiiche und
Aufenthaltsbereich teilen sich die Bewoh-
ner. Mit diesen Mitarbeiterwohnungen will
Holzbau Schmah nicht zuletzt die soziale
Integration von neuen oder kurzzeitig Be-
schaftigten unterstiitzen und das Gelan-
de auferhalb der Arbeitszeiten beleben.
Gleichzeitig sollen mit dem von der HTWG
Konstanz wissenschaftlich begleiteten
Modellvorhaben zukunftsfahige Konstruk-
tionen vorgestellt und ihre Potenziale auf-
gezeigt werden.

Standort am Hang mit ErschlieBung

Die Lage der Gebaude orientiert sich am
natiirlichen Hohenverlauf des Hanggrund-
stiicks: oben das Biiro- und Wohnhaus,
unten die Fertigungshalle, dazwischen ein
niedriger Verbindungsbau - und ein ge-
meinsamer Hof. Diese terrassierte Anord-
nung reduzierte einerseits die Eingriffe ins

Gelénde und den Einsatz von Stahlbeton-
Stiitzwanden. Andererseits ermdglicht sie
vielfaltige Blickbeziehungen, z. B. vom
zweigeschossigen Gemeinschaftsraum
tiber den Hof in die Fertigungshalle.
Erschlossen werden die Baukorper an
Siid- und Nordseite jeweils auf unter-
schiedlichen Ebenen. Der Zugang zu

den Wohnungen erfolgt von Westen und
gewdhrleistet somit Privatheit.

Tragwerk der Fertigungshalle fiir

viel Lichteinfall

Die 50,10 m lange, 23,20 m breite und
10,50 m hohe Produktionshalle (AuBen-
abmessungen der fertig errichteten Halle)
steht iiberwiegend auf faserarmiertem
Schwerlastestrich auf einer kapillarbre-
chenden Kiesschicht und einer Ddmm- und
Drainschicht aus Schaumglasschotter.
Lediglich die Fundamente und Hang-
stiitzwande sind aus Stahlbeton.
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Bildquelle: Klingelhofer Krotsch Architekten
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Stiitzwénde aus Stahlbeton stemmen sich hangseitig gegen das Erdreich. Ansonsten ermdglicht die Reihung
von "Tragern auf zwei Stiitzen" in Kombination mit einem wandartigen Trager (iiber der Glasfassade links) und
anderen aussteifenden Elementen die lichtdurchflutete Hallenarchitektur.

Die Platzierung der
beiden Geb4ude ist
an den natiirlichen
Hohenverlauf ange-
passt. Die terrassierte
Anordnung minimierte
Eingriffe ins Geldnde.

Ein niedriger Quer-
riegel verbindet das
15,70 m hohe Biiro-
und Wohnhaus mit
der Fertigungshalle.
Ihre Anordnung bildet
einen Hof, auf dem
auch Parkplatze unter-
kommen.
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Das durchdachte Gebadudekonzept ermdglicht optimale Verbindungen und Blickbeziehungen ebenso

wie Privatheit, etwa bei den Apartments im Westen (rechts im Bild).
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Fertigstellung:
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Klingelhofer Krétsch Architekten,
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www.gsa-koerner.de
HLS-Planung:
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Grundriss auf Galerie-Ebene (Halle) bzw. Gemeinschaftsraum-Ebene (Biiro-/Wohngebéude)

Grundriss Halle auf Fertigungsebene

Der auf dieser Griindung stehende Holzbau
basiert auf Rahmentragwerken in Form von
JIragern auf zwei Stiitzen”. Die etwa

22,40 m langen Brettschicht(BS-)Holz-Tra-
ger auf -Stiitzen unterschiedlicher Langen
(I:8,55m,/,: 9,35 m) reihen sich im Achs-
abstand von 1,90 m aneinander. Dabei sind
die Stiitzenquerschnitte 20 cm breit und
24 cm bzw. 32 cm tief dimensioniert. Die
ebenfalls 20 cm breiten BS-Holz-Sattel-
dachtréager haben eine variable Tragerhohe
von 80 cm am Auflager und 120 cm in Bin-
dermitte bzw. am First. Sie sind auf der
Hangseite seitlich iiber Stahleinschubver-
binder unsichtbar an die 9,35 m hohen Stiit-

zen angehangt, und auf der anderen Seite
auf den Kopfen der 8,55 m hohen Stiitzen
aufgelegt und an sie angeschlossen. Jede
zweite Stiitze dient zusétzlich als Auflager
fiir die Kranbahn. Hierzu wurden die Stiit-
zenquerschnitte jeweils liber eine Hohe von
7,40 m ,aufgedoppelt”, das heilt die 24 cm
wurden um 34 cm auf 58 cm vergroBert
bzw. die 32 cm um 36 cm auf 68 cm. Die
sich dadurch ergebenden Verséatze dienen
der Kranbahn als Auflagerkonsole. Hang-
seitig sind diese tieferen Hauptstiitzen im
unteren Drittel in die betonierte Hangstiitz-
wand eingespannt und iibernehmen da-
durch gleichzeitig die Queraussteifung der

Bildquelle: Martin Maier Photography BFF

Im Achsabstand von 1,90 m spannen die Satteldach-
Trdger auf Stiitzen das Hallentragwerk auf.
Im Hintergrund sind die Stahlbeton-Stiitzwénde zu sehen.

;"":J

Bildguelle: Susanne Jacob-Freitag

Die 20 cm breiten Stiitzen sind dort, wo die Kranbahn
wie auf einer Konsole aufgelagert ist, "aufgedoppelt”’,
das heif3t die Tiefe wurde von 24 cm auf 58 cm bzw.
von 32 cm auf 68 cm vergroBert.

Halle. An der hangabgewandten Siidfas-
sade leitet ein 10 cm dicker, 3 m hoher
wandartiger Brettsperrholz(BSP)-Trager die
aus den oberen Wandbereichen und dem
Dach resultierenden Lasten jeweils in die
angrenzenden Hauptstiitzen ab. In die
tragerbreiten Aussparungsschlitze im da-
riiberliegenden Wandbereich wurden die
Enden der Satteldach-Binder eingeschoben
und wie bei einem Gabellager gegen
Kippen gesichert.

Dies ermoglichte groRziigige Glasfronten
und -tore im unteren Langswandbereich,
wahrend der Wandaufbau die 10 cm dicken
BSP-Elemente mit auBenseitiger Holzfaser-

bmH bauen mit Holz Spezial 2.2026



Bildquelle: Klingelhofer Krétsch Architekten
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Hallenquerschnitt: Satteldach-Trager auf unterschiedlich hohen Stiitzen. Hangseitig sind die Trager seitlich an
die Stiitzen angehangt, gegeniiber wurden sie auf die Stiitzenkopfe aufgelegt.

Die 20 cm breiten und 68 cm tiefen Hauptstiitzen sind auf der Hangseite im unteren Drittel in die betonierte
Stiitzwand eingespannt und sorgen damit u.a. fiir die Queraussteifung der Halle.

dammung sowie einem gleichermaRen aus-
gedammten Standerwerk aus Konstruk-
tionsvollholz (KVH) kombiniert. Die beiden
Giebelwande sind als Holztafelbau-Elemen-
te - ebenfalls aus KVH-Standerwerk — mit
Zellulosedammung und einer Beplankung
aus Dreischicht-Platten und Holzweichfa-
serplatten ausgefiihrt. Die Pfosten-Riegel-
Verglasungen der beiden Langsfassaden
wurden direkt auf dem Tragwerk montiert.
Bei allen geschlossenen Fassaden — auch
im Giebelbereich — kam eine hinterliiftete
Konstruktion zum Zug. Die Nordfassade ist
mit gesagten Brettern verschalt. Die Siid-,
West- und Ostseite ist mit Abfallbrettern

bmH bauen mit Holz Spezial 2.2026

bekleidet: einer Waldkantenschalung aus
Randabschnitten der Sekundarkonstruktion
des Dachtragwerks. Die unregelmafigen
Waldkantenbretter werden von geségten
Balken gefasst, die den Rhythmus des
Tragwerks betonen.

Dach- und Deckenaufbau der
Fertigungshalle

Das Flachdach der rund 50 m langen und
23 m breiten Halle nutzt Holzfaserplatten
als Dammung sowie vorgefertigte EPDM-
Bahnen als Dachabdichtung und Dampf-
sperre. Ein Griindach mit Blihpflanzen und
eine 100-kW-Photovoltaik-Anlage komplet-

Bildquelle: Martin Maier Photography BFF
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Montage des wandartigen Tragers aus 5-lagigem
BSP bzw. der BSP-Elemente fiir die ibrigen
Wandbereiche iiber dem wandartigen Tréger.

Die auf den Stiitzenkdpfen aufgelegten Enden der
Satteldach-Binder wurden zudem gegen Kippen in
die Schlitze der BSP-Wand (links) eingeschoben.

tieren den Aufbau. Uber Polycarbonat-Steg-
platten fallt Tageslicht von oben in die
Halle ein. Zum Schallschutz wurde der
geschlossene Deckenbereich zudem mit
Holzfaserplatten bekleidet, die auf der
Sekundérkonstruktion liegen. Eine Be-
feuchtungsanlage reduziert die Staub-
entwicklung und ermdglicht optimierte
Klebeprozesse.

Ein Holzskelett als Tragwerk fiirs

Biiro- und Wohngebiude

Der hangseitig rund 13,70 m hohe bzw. hof-
seitig rund 15,70 m hohe Sechsgeschosser
mit 23 m Breite und knapp 13 m Tiefe ist



PSPkt

0506174

- o/ G o G1

X!

Bildquelle: merz kley partner
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Anordung der BSP-Wandelemente iiber die gesamte Hallenlange oberhalb der 4,70 m hohen Glasfassade. Sie sorgen u.a. fiir die Langsaussteifung und den Lastabtrag.

Bildquelle: merz kley partner
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Das Dach der Fertigungshalle wurde als Griindach ausgefiihrt und mit einer
100-kW-Photovoltaik-Anlage ausgestattet.

1
1
T T Ein Lichtband in Dach-
7L£H'%FFF## I ebene direkt entlang
i der Hauptldngswand
J‘_“‘r ' sorgt zusétzlich fiir
- .. Tageslicht in der Hal-

le. Auf der restlichen
Dachunterseite die-
nen Holzfaserplatten
auf einer Sekundar-
konstruktion fiir eine
gute Schallabsorp-
tion.

Der sechsgeschossige Biiro- und Wohnbau iberragt die rund 50 m lange
Fertigungshalle und bietet Weitblick auf den Bodensee.

Detail seitlicher Anschluss Binder/Stiitze und Ausfiihrung der Einspannungen
am Stiitzenfu3 und an die Stiitzwand.
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Bildquelle: Martin Maier Photography BFF

Bildquelle: Holzbau Schméh

Bildquelle: Martin Maier Photography BFF

Das 23 m breite, etwa

als nutzungsneutrale Skelettstruktur konzi-
piert und damit sowohl flexibel an aktuelle
als auch an zukiinftige Anforderungen an-
passbar. Entsprechend konnen darin eben-
so Biiros wie Wohnungen unterkommen.
Derzeit befinden sich im Erdgeschoss
Umkleiden, Abstellraume und der Gemein-
schaftsraum, in den ndchsten beiden
Stockwerken Biiros und der Empfangs-
bereich, gefolgt von zwei Geschossen mit
Mitarbeiterwohnungen und einem weiteren
Geschoss mit Biiros. Bodenplatte, Keller-
wande und Treppenhaus haben die Inge-
nieure aufgrund der Hanglage aus Stahl-

bmH bauen mit Holz Spezial 2.2026

13 m tiefe und hofseitig
rund 15,70 m hohe Bii-
ro- und Wohngebéude
ist ein Holzskelettbau,
den...

Der Gemeinschafts-
bereich fiir die WG

im Rohbau. Auch die
Trennwénde wurden in
Holztafelbauweise aus-
gefiihrt. Links im Bild zu
sehen: Die Beplankung
der Holztafelbauwande
mit Diagonalschalung.

Die Geschosse des
Skelettbaus lassen sich
flexibel einteilen. Etwa
in kleine Raumeinheiten
(mit Holzwand und
Lehmputz fiir gesundes
Raumklima), ...

beton ausgefiihrt. Die Bodenplatte ist mit
Nutzestrich belegt, im Schulungs- und
Fitnessraum gibt es Eichenparkett. Die
Stiitzen im Erdgeschoss - dort, wo die
Lastkonzentration am hochsten ist - sind
aus hochfestem, luftgetrocknetem Eichen-
holz mit Querschnittsabmessungen von
28 cm x 34 cm. Fiir alle anderen Stiitzen
kam BS-Holz zum Einsatz.

Hochwarmegedammte AuBenwande fiir
den Sechsgeschosser

Die AuRenwande des Wohn- und Bliroge-
baudes sind als 27,60 cm dicke, hochwar-

... hochwarmegedammte Holztafelbau-Elemente
geschossweise ausfachen.

GroBziigiger Gemeinschaftsbereich der Wohn-
gemeinschaft mit groBer Fensterfront

i’]n"Mﬂl?r Photography
A
v

Bildg

..., oder in helle GroBraumbiiros, wie in den unteren
Etagen bzw. im sechsten Geschoss, wo die Architek-
ten des Gebaudeensembles ihr Biiro haben.

megedammte Holztafelbau-Elemente aus-
gefiihrt. Das mit Zellulose voll ausgedamm-
te Standerwerk aus KVH erhielt raumseitig
eine Beplankung aus 0SB-Platten. Den
weiteren Aufbau komplettiert eine mit Holz-
faserddimmung ausgefachte Installations-
schicht und Lehmbauplatten mit Lehmputz.
Auf der AuBenseite folgen Gipsfaserplatten
und Windpappe sowie der hinterliiftet aus-
gefiihrte Fassadenaufbau mit Larchenholz-
schalung. Holz-Alu-Elementfenster sorgen
fiir ausreichend Tageslicht, Brandschiirzen
schiitzen vor Brandiiberschlag. Als Innen-
wande dienen ebenfalls Holztafelbau-

1
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Bildquelle: Klingelhdfer Krotsch Architekten
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AuBenwandaufba:

- Lehmputz

- Lehmbauplatte

- Installationsschicht mit
Holzfaserddmmung

- OSB-Platte 18 mm

- Stéinderwerk KVH
80/240 mm, dazwischen
Zellulosedammung

- Gipsfgaserpaltte 18 mm
- Unterspannbahn

- Konterlattung 60 mm

- Lattung 30 mm

- Nut-Feder-Schalung
Lérche

/‘
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Deckenaufoau:

- Estrich, ge6lt

- TSD Mineralfaser

- Kastendecke: obere
Beplankung FSH 27

mm; Rippen 80/280 mm,
untere Beplankung FSH
33 mm (auf Abbrand), da-
zwischen Lehmschuttung
Baugrubenaushub

- Lattung/Akustikviies

- Latten (Tanne) =

Fassadenschnitt mit Decken- und Auenwandaufbau

Elemente aus KVH-Standerwerk mit Holz-
faserddmmung, die zur Aussteifung und im
Sinne einer Klebstoffreduktion mit einer
diagonalen Brettschalung bekleidet wur-
den. Die Aulenwénde dagegen erhielten
eine Beplankung aus OSB-Platten, um
Luftdichtheit herzustellen.

Materialeffiziente Kastenelemente fiir
Geschossdecken und Dach

Die Decken des Gebdudes bestehen aus
Kastenelementen mit Rippen aus Brett-
schichtholz und einer Beplankung aus

12

Foto: Martin Maier Photography BFF

Die geschossweisen Brandschiirzen, die es bei Holzfassaden gegen Brandiiberschlag braucht,
sind auch architektonisches Element und gliedern den Sechsgeschosser horizontal.

Furnierschichtholzplatten. Dies ermdglicht
groe Spannweiten mit punktuellen Aufla-
gern - ressourcenschonend, materialeffizi-
ent und mit kompakter Geometrie. Um den
Schallschutzanforderungen zu geniigen,
wurden die Kastendecken vor Ort mit Lehm
aus dem Baugrubenaushub beschwert.
Das mit Holzfaserplatten gedammte Flach-
dach erg@nzen ein Griindachaufbau mit
Dachabdichtung und Dampfsperre in Form
von vorgefertigten EPDM-Bahnen sowie
eine Photovoltaik-Anlage.

Konzept: Vorhandenes Material

vor Ort nutzten

Das Wohn- und Biirogebaude wurde mit
Fichte, Tanne, Larche und Eiche nach histo-
rischen Vorbildern gebaut und die Material-
wahl dahingehend optimiert: So bestehen
die Stiitzen im Erdgeschoss ebenso wie
andere stark beanspruchte Bauteile -
Handl&ufe, Briistungen, Tiiren und Treppen-
beldge - aus hochfestem Eichenholz. Fiir
flachige Konstruktionen und Bekleidungen
kam tberwiegend Fichte zum Einsatz, fiir
die Fassadenbekleidung witterungsbestén-
dige, regionale Lérche.

Lehm aus der Baugrube - nicht brennbar
und schwer - dient als Masseschiittung in
Kastendecken und als Lehmputz. Er sorgt
fiir ein gesundes Raumklima, verbessert
den Brandschutz und unterstiitzt eine ins-
gesamt nachhaltige Bauweise. Auf Farben,
Lacke, Beschichtungen und Verbundbau-
stoffe verzichtet das Bauvorhaben zuguns-
ten von Reparierbarkeit, Wiederverwendbar-
keit und Schadstofffreiheit. Nur die Projek-

tionsflachen im Gemeinschaftsraum sind
mit weiler Lehmfarbe gestrichen. Die Holz-
oberfldchen stehen stattdessen im Kont-
rast zu Lehmputz, Sichtestrich, Keramik-
fliesen im Eingangsbereich, Sichtbeton im
Treppenhaus und bei den Hangstiitzwanden
sowie gedlten Schwarzstahl an Kran, Geladn-
dern und Balkonen - Materialien, wie sie
auch in der Denkmalpflege genutzt werden.

Energiekonzept des Gebaudeensembles
erreicht KfW 40 EE Standard

Der Energiestandard beider Geb&ude er-
reicht KfW 40 EE. Die Warmeversorgung
erfolgt iiber eine Hackschnitzelheizung, die
mit Produktionsabfallen aus der Schreine-
rei und Zimmerei betrieben wird. Eine
Warmepumpe dient zur Erzeugung der
Energiezufuhr bei Spitzenlast, wahrend
Wartungsausfallen und ggf. fiir die Kiihl-
funktion im Sommer.

Fiir den sommerlichen Hitzeschutz wurden
alle Siid-, Ost- und Westfassaden mit einem
auBenliegenden Sonnenschutz ausgestat-
tet. Die Suidfassade der Produktionshalle
beschirmt ein Vordach, im Biiro-/Wohnbau
gibt es Balkone. Zur Nachtauskiihlung in
allen Geschossen gibt es in der Halle und
im Gemeinschaftsraum eine Querliiftung
uber Lamellenfenster und unter Nutzung
der thermischen Raumhdhe. Beton bzw.
Lehmbauteile dienen als Speichermassen.
Die Stromversorgung erfolgt iiber eine
100-kW-Photovoltaik-Anlage auf der Halle
und einer 30-kW-Photovoltaik-Anlage auf
dem Verwaltungsgebaude in Kombination
mit einem Batteriespeicher, sodass das

bmH bauen mit Holz Spezial 2.2026




Bildquelle: Holzbau Schmah
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Masseschuttung

g bleibt regional
werkliche Fertigung

ehm aus der Baugrube

Ressourcenschonung durch

fizienz Kastendecke:

50% weniger Materialbedar
im Vergleich

mit Brettsperrholz

k

Vorfertigung der Deckenelemente bereits in der neuen Halle. Fiir einen guten
Schallschutz wurden die Gefache mit Lehm aus dem Baugrubenaushub verfiillt.

=
g
=
2 -
= |
S
E Bodenaufbau 540 mm I
S Heizestrich Stampfiehm 80 mm |
7] Trenns = ! §
o Trittschalld smmung 30 mm b2 i g4
S Fumierschichiplatie 27 mm — 1
- Rippen BSH 100/ 280, a=60cm 280 mm S
] Zwischenrdume mit Lehmschitiung - o
R Fumierschichtplatie 33mm . ‘ 2 Fassade siohe 01021
= Lattung (Tanne) auf UK 90 mm 2 A I b
e =
2 7] ) 158
= Biiro E +3 und Wohnen E+4/ E+5 — "3
z Decko ber E+2: Py 1w |
@ 3x Windrispenbander gemas 2 ke [
= Angabe Tragwerkspianung . T g
= !
= g 7 = ¥l i — e
= N ! A T
@ /X 1 % e OKFB e
. } [Horizontala Brandsperre
(2 mm Stani D8 702)
T f venequng
— - g sy
Decken Gber E +2bis E+5  \/( L4mming optanal | | s .
€ 1 | | || Dockm 10 | ik -
\ o 1 ki cberer
7 ? | 1 g g (Do o
- £ g —f S S paitmas < 0,5mm
§ 5 y [geman, HolzBauRL BW.
a2 ; =
l = - unterer Fliegel gent sut Sussete
= ‘Schetladan i Tropfiech iber

- - =
A S| e He i car Ak
= be'p 1128011 1)
b ) s

Aulonwar
Achee Vil )

Ev3bin Ev5 | Pro i

b Lonmbaiiatie
| sy 0SB-Platie b
| Starter

- Iwcharaume mit Zobuose
; s 8 P T
v E e o
Lattung (Rombusieisten). horizontal 40 mm
— Bodan Leiwien-Schaiung 46mm

Detailschnitt Anschluss Geschossdecke an AuBenwand mit Ausfiihrung der Brandsperren

Unternehmen 55 bis 60 Prozent des Strom-
bedarfs selbst decken kann. Mit der er-
zeugten Energie werden unter anderem
Ladestationen fiir E-Bikes sowie drei
Doppel-Ladesdulen fiir E-Autos betrieben.

Vorteile mit sich. Zum einen eine enge per-
sonelle Verflechtung durch die Zusammen-
arbeit zwischen Architekturbiiro und Holz-
bauunternehmen - zugleich Bauherrschaft
- ermdglichte einen direkten Abgleich von
Entwurf und Konstruktion, wodurch jede
Entscheidung sofort auf Umsetzbarkeit ge-
priift wurde. Die optimierte Gebdudeauftei-
lung ermaglicht die funktionale Kombina-
tion von Biiro, Produktion und Wohnen auf

Vorteile personeller und
fertigungtechnischer Verflechtung

Die fiir das Bauvorhaben gewahlten Bau-
und Planungsprozesse brachten einige

bmH bauen mit Holz Spezial 2.2026

Explosionszeichnung der Decken- bzw. Kastenelemente mit Brettschicht-
holz-Rippen und beidseitiger Beplankung mit Furnierschichtholzplatten

einem Campus, was nicht nur betriebswirt-
schaftliche Synergien forderte, sondern
auch soziale Integration. Mit der Trennung
der Baukorper lie sich die Anforderungen
an die Gebdudeklasse 5 (GK 5) umgehen.
So konnte die Halle nach Industriebau-
Richtlinie (F30) errichtet werden, das Biiro-
und Wohngebaude dagegen in Gebaude-
klasse 4 (GK 4).

Die Aufteilung des Bauablaufs in zwei Ab-
schnitte ermdglichte es zudem, die Bau-
teile des Biiro- und Wohngebéudes in der
schon errichteten Produktionshalle zu ferti-
gen. Gleichzeitig konnte nach Abstimmung
mit der Behdrde der Erdaushub vor Ort
bleiben und Teile des Lehms zur Decken-
beschwerung des Biiro- und Wohngebaude
verwendet werden. Und zu guter Letzt:

Die Gefédlledammung fiir das Hallendach
schnitt der Zimmereibetrieb aus Kosten-
griinden aus Holzweichfaserdammplatten
mit groBen Dammstarken und hoher Festig-
keit selbst. Am Ende ging die Rechnung
rundum auf. H

Uber die Autorin

Dipl.-Ing (FH) Susanne Jacob-Freitag
ist diplomierte Bauingenieurin und
Fachjournalistin fiir Ingenieur-Holzbau
und Architektur.
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